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Laboratorium Badawcze Laboratorium oferuje badania:
Wyrobow Lakierowych o wiasciwosci ciektych wyrobéw lakierowych,
e wilasciwosci fizyko-mechanicznych powitok lakierowych,

dysponuje specjalistycznymi urzadzeniami pomiarowy-
mi i testowymi stanowigcymi podstawe niezawodne-
go zapewnienia jakosci badan. Oferta jest skierowana
do producentéw, wykonawcow i uzytkownikéw wyrobow

e oznaczanie zawartosci lotnych zwigzkow
organicznych (VOC) w wyrobach lakierowych
metodq chromatografii gazowej i metoda réznicowq
(zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia

lakierowych. Laboratorium posiada Certyfikat Polskiego 8 sierpnia 2016 r., Dz. U. Poz. 1353),
Centrum Akredytacji nr AB 163 na spetnienie wymagan e przyspieszone badania starzeniowe powtok
normy PN-EN ISO/IEC 17025:2018-02. lakierowychitworzyw sztucznych waparatachzlampami

fluorescencyjnymi i ksenonowymi,
¢ odpornosci powtok lakierowych i cynkowych
na dziatanie rozpylonej obojetnej mgty solnej
wg. PN-EN ISO 9227 (test NSS),
e odpornosci powtok na wilgo¢
wg PN-EN ISO 6270-1 i PN-EN ISO 6270-2,
e ochrony przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemdw malarskich
wg PN-EN ISO 12944-6 (potwierdzenie kategorii
korozyjnosci),
e migracji globalnej wyrobdw z tworzyw sztucznych do
ptynéw modelowych metoda catkowitego zanurzenia,
¢ identyfikacyjne metoda spektrofotometrii
w podczerwieni (FTIR),
wg norm sektora automotive.
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Badania objete zakresem
akredytacji AB 163

Ciekie wyroby lakierowe

1. Klarownosc¢ i barwa, kozuszenie, konsystencja, jednorodnosé. PN-EN ISO 1513

2. Lepkos¢. Czas wyptywu dla cieczy newtonowskich - dno stozkowe $rednica otworu PN-C-81701
wyptywowego 4 mm. Metoda kubkéw wyptywowych. Metoda A.

5, Lepkost Czos wyply o ciecy pewtonowsidch - dno stotkone Sredhica oors . 150 2431

4. Gestos$c¢. Metoda piknometryczna. PN-EN ISO 2811-1

5. I\Slllgfoddnaikvivggg\fvt:.wowe — czesci nielotne. PN-EN ISO 3251

6. Krycie wyrobow lakierowych. Metoda C. PN-C-81536

7. Badanie schniecia powierzchniowego. PN-EN ISO 9117-3

8. Zawartosc¢ lotnych substancji organicznych (VOC) Zakres: (0,1 — 850) g/I. PN-EN ISO 11890-2

Metoda chromatografii gazowej.

PN-EN ISO 11890-1

9. Zawartosc lotnych substancji organicznych (VOC). Metoda roznicowa. 2 wylaczeniem p.7.5

10 Przydatnos$¢ do nanoszenia pedzlem. PN-C-81913
*  Metoda wizualna. PN-C-81913

11 Préba na $ciekanie z powierzchni pionowych.
' Metoda wizualna.

Odpornos¢ powtoki na tarcie na sucho. .
1. Metoda wizualna. PN-C-81914

2. Odpornos¢ powtok na szorowanie na mokro. PN-C-81913

3. Odpornos¢ powtok na szorowanie na mokro. PN-EN ISO 11998
4. ;Zfo%l‘;sﬁ:azggw:é pary wodnej przez swobodne powtoki. PN-C-81913

5. \&V;atigi:/%éacgijgvzz;nikania pary wodnej. PN-EN ISO 7783
25 nzfoéégzzgﬁlél;eonp;gwaf:lyfuzyjnego SR TS PN-C-81913

7. Grubos¢ powiloki. Metoda 4A; 4B; 7B.2. PN-EN ISO 2808
8. Odpornos$¢ powtoki na ciecze. PN-EN ISO 2812-1

Metoda zanurzania w cieczach innych niz woda.

Odpornoé¢ powtoki na ciecze. } _
2. Metoda z uzyciem materiatu absorbujacego. PN-EN ISO 2812-3

10. Odpornos¢ powtoki na ciecze. Metoda plamienia. [F;N9—E3NZISO 2812-4 z wylaczeniem
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Odpornos¢ powitok na rozpylong obojetng solanke (mgte), test NSS.

Zginanie powtok na sworzniu cylindrycznym.

Ttocznos¢ powtok.

Twardos¢ powtok (préba ttumienia).

Odpornos¢ na wciskanie wg Buchholza.

Odpornos¢ powtok na odrywanie od podtoza.
Metoda siatki naciec.

Przyczepnos$¢. Metoda odrywowa.

Odpornosc¢ na Scieranie.
Metoda krazka pokrytego papierem sciernym.

Odpornos¢ na Scieranie.
Metoda gumowegdo krazka sciernego.

Potysk zwierciadlany niemetalicznych powtok lakierowych pod katem 20°, 60°, 85°.

Odpornos¢ powtok na wilgoc.

Odpornosc¢ powtok na wilgoc.

Ocena zniszczen powtok.
Zniszczenia - ilo$¢ i rozmiar uszkodzen.

Ocena zniszczen powtok. Specherzenie.

Ocena zniszczen powtok. Zardzewienie.

Ocena zniszczen powlok. Spekanie.

Ocena zniszczen powtok. Ztuszczenie.

Ocena zniszczen powtok. Skredowanie metodq tasmy
Metoda wizualna.

Ocena zniszczen powtok.
Odwarstwienie i skorodowanie wokot rysy.

Odpornos¢ na dziatania atmosferyczne i sztuczne promieniowanie.
Metoda ekspozycji w UV. Lampy ksenonowe.

Odpornos¢ na dziatania atmosferyczne i sztuczne promieniowanie.
Metoda ekspozycji w UV. Lampy fluorescencyjne.

Odpornosc¢ na dziatania atmosferyczne i sztuczne promieniowanie.
Metoda ekspozycji w UV. Lampy ksenonowe.

Odpornosc¢ na dziatania atmosferyczne i sztuczne promieniowanie.
Metoda ekspozycji w UV. Lampy fluorescencyjne.

Zawarto$c popiotu. Metoda A.

PN-EN ISO 9227

PN-EN ISO 1519

PN-EN ISO 1520

PN-EN ISO 1522

PN-EN ISO 2815

PN-EN ISO 2409

PN-EN ISO 4624

PN-EN ISO 7784-1

PN-EN ISO 7784-2

PN-EN ISO 2813

PN-EN ISO 6270-1

PN-EN ISO 6270-2

PN-EN ISO 4628-1

PN-EN ISO 4628-2

PN-EN ISO 4628-3

PN-EN ISO 4628-4

PN-EN ISO 4628-5

PN-EN ISO 4628-6

PN-EN ISO 4628-8

PN-EN ISO 16474-1
PN-EN ISO 16474-2

PN-EN ISO 16474-1
PN-EN ISO 16474-3

PN-EN ISO 4892-1
PN-EN ISO 4892-2

PN-EN ISO 4892-1
PN-EN ISO 4892-3

PN-EN ISO 3451-1
PN-EN ISO 3451-4
PN-EN ISO 3451-5
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Badania nieobjete zakresem akredytacji

Ciekie wyroby lakierowe

Oznaczanie krycia - Metoda Kubelki-Munka dla farb biatych i o jasnych barwach.

Wspotczynnik kontrastu (zdolnos¢ krycia). Metoda C.

Oznaczanie objetosci substancji nielotnych.

Oznaczanie objetosci substancji nielotnych.

Oznaczanie objetosci suchej powioki.

Zawartos¢ VOC.

Spektroskopia w podczerwieni (FTIR).

Analiza identyfikacyjna - spektroskopia w podczerwieni (FTIR).

Oznaczenie stopnia roztarcia.

Oznaczenie pozostatosci na sicie.

Oznaczanie rozlewnosci.

Oznaczanie zawartosci pigmentow.
Metoda spopielenia.

Lepkos¢. Czas wyptywu dla cieczy newtonowskich - dno stozkowe $rednica otworu
wyptywowego 3.5, 4, 5, 6 mm. Metoda kubkéw wyptywowych. Metoda A.

Lepkos¢. Czas wyptywu dla cieczy newtonowskich - dno stozkowe $rednica otworu
wyptywowego 3, 4, 5, 6 mm Metoda kubkéw wyptywowych.

Analiza jakosciowa / ilosciowa.

Temperatura zaptonu metoda Martensa-Pensky’ego.

PN-EN ISO 6504-1:2019-07

PN-EN ISO 6504-3:2020-05

PN-EN ISO 3233-1:2020-05

PN-EN ISO 3233-2:2020-03

PN-C-81533:1993

ASTM D 2369

PN-EN 1767:2008

PN-EN ISO 1524:2020

PN-EN ISO 787-7:2010

PN-89/C-81507

PN-EN ISO 14680-2

PN-C-81701

PN-EN ISO 2431

Metoda wiasna GC/FID

PN-EN ISO 2719:2007
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Badania korozyjne — kategoria korozyjnosci i okres trwatosci.

Test kataplazmy.

Test Alstom.

Test korozyjny.

Cykl korozyjny.

Cykl korozyjny.

Odpornos¢ na zarysowanie.

Przyczepnos$¢ metoda odrywowa.

Préba zarysowania.
Metoda ze statym obcigzeniem.

Przyczepnos$¢ metodaq siatki naciec.

Odpornos¢ na uderzenie (spadajacy ciezarek).

Przyspieszone badania starzeniowe pod wptywem promieniowania UV -
aparaty z lampami ksenonowymi i fluorescencyjnymi.

Analiza identyfikacyjna — spektroskopia w podczerwieni (FTIR).

Zmiana barwy wg skali szarej.

Okreslenie wspoétrzednych barwy powtoki CIE L*, a*, b*.

Okreslenie A E.

Odpornos¢ na cykliczne warunki korozyjne.
Mokro (mgta solna) / sucho / wilgotno.

Zginanie (sworzen stozkowy).

Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na zewnatrz na mury i beton.
Przepuszczalno$¢ wody.

Wyroby lakierowe i systemy powtokowe na drewno zastosowane na zewnatrz.
Ekspozycja powtok na drewno w sztucznych warunkach atmosferycznych z uzyciem
lamp fluorescencyjnych UV i wody.

PN-EN ISO 12944-6:2018-
03 z wyjatkiem Tab. 2

PN-EN ISO 12944-9:2018-03
PN-EN 13523-27:2017-05

DTRF150608 Rev.F

GMW 14831 Oct2012 Appendix
G 1.2.1.4 (50 h) FMVSS 209 S 5.2

(a)

PN-EN 60068-2-30:2005

PN-EN 60068-2-11:2002
PN-EN IEC 60068-2-11:2021-11

MBN 10494-9:2016-03

PN-EN ISO 16276-1

PN-EN ISO 1518-1

PN-EN ISO 16276-2

PN-EN ISO 6272-1:2011

Warunki przeprowadzenia testéw
ustalane z klientem w ramach
mozliwosci technicznych urzadzen

PN-EN 20105-A02:1996

PN-ISO 7724-2:2003

PN-ISO 7724-3:2003

PN-EN ISO 11997-1:2017-10

PN-EN ISO 6860:2006

PN EN 1062-3:2008

PN-EN 927-6:2006
PN-EN 927-6:2018-10
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21. Oznaczanie Scieralnosci powtok. Metoda A. PN-76/C-81516
22. Test ptowienia w $wietle tukowej lampy ksenonowej. PN-EN ISO 105-B02:2006
23. Odpornos¢ na Scieranie. ASTM D 4060-19

Metoda gumowego krazka sciernego.

24. Ocena zniszczen (wygladu, ochrony). PN-EN ISO 10289:2002

Tworzywa polimerowe

1 Migracja globalna - wodne ptyny modelowe - woda destylowana, 3% r-r kwasu PN-EN 1186-1:2005
' octowego. PN-EN 1186-3:2005
. . PN-EN 1186-1:2005
2. Migracja globalna - wodne ptyny modelowe - 10% r-r etanolu. PN-EN 1186-3:2005
. . . . PN-EN 1186-1:2005

3. Migracja globalna - test substytucyjny - izooktan, 95% r-r etanolu. PN-EN 1186-14:2005

4. Analiza identyfikacyjna - spektroskopia w podczerwieni (FTIR).

J— . EN-ISO 3344:1997
5. Zawartos¢ wilgoci. PN-EN ISO 3344:2001

6. Stopien usieciowania (PE-X). PN-EN ISO 10147:2013-06

Detale samochodowe

Badania wedtug norm automotive dla detali metalowych z powtoka oraz
1. detali z tworzyw polimerowych w zakresie wybranych badan korozyjnych,
starzeniowych, mechanicznych, fizycznych, odpornosci chemicznej.

Wybrane normy w ramach
mozliwosci ustugowej laboratorium.

JED 069M1:2018-12

JED 231:2012-10

JED 461:2019-07

JED 781, zgodnie z wymaganiami

TL 8010-0002

wydanie z czerwca 2011

GS90011:2014-02 LA SW 3
2. Przyktadowe normy. TS 3403 4181 D02

wydanie z dnia 12.07.2013

AA-0224

AA- 0213

TL 227:2011-11

TL-260:2019-03

TL-262:2004 April
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